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アジェンダ

• 加工の種類

• 切削加工の概要とトラブル

• 工作機械の設置環境と工作機械の選定

• 安全な作業（ブレイク）

• 切削工具の種類について

• 加工条件の決め方

• 工具寿命について

付録

バイトの選定，切削油の種類
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加工の種類
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除去加工（精密部品） 変形加工(大量生産） 付加加工

加工力

パ
ン
チ

ダイ

被加工材

試料油

・プレス加工
・曲げ加工
・鋳造加工
・射出成形

・切削加工
・研削加工
・研磨加工

・放電加工
・レーザ加工
・ウォータージェット加工

・溶接
・接着
・溶射
・めっき
・熱処理
・ＡＭ（３Ｄプリンタ）
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製品と部品
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製品は様々な部品で構成

ホイール（鋳造，切削）

バンパー，スポイラー（プラスチックの射出成形）

エンジン
（鋳造＋切削＋研削）

フレーム（プレス）

タワーバー（曲げ，溶接）パイプ（曲げ）ボディー（プレス，溶接）
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