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Sheet1

				樹脂部品の製作方法と生涯生産数量の比較表（射出成形対応品に限る） ジュシ ブヒン セイサク ホウホウ ショウガイ セイサン スウリョウ ヒカク ヒョウ シャシュツ セイケイ タイオウ ヒン カギ

				数量 スウリョウ		材料自由度 ザイリョウ ジユウド		10個未満 コ ミマン		100個 コ		500個 コ		1,000個 コ		5,000個 コ		10,000個 コ		100,000個 コ

				切削加工品 セッサク カコウヒン		限られた材質
板材、丸棒など カギ ザイシツ イタザイ マルボウ		◎

				光造形
3Dプリンタ ヒカリ ゾウケイ		限られた材質
光硬化性樹脂
フィラメント カギ ザイシツ ヒカリ コウカセイ ジュシ		◎		△

				真空注形 シンクウ チュウ ケイ		限られた材質
注形用樹脂 カギ ザイシツ チュウ カタチ ヨウ ジュシ		○		◎		○

				金型（アルミ） カナガタ		自由度が高い
ペレット ジユウド タカ				○		◎		◎		◎		◎		○

				金型（調質鋼） カナガタ チョウシツコウ		自由度が高い
ペレット ジユウド タカ						○		○		○		◎		◎

				金型（焼入鋼） カナガタ ヤキイ コウ		自由度が高い
ペレット ジユウド タカ												○		◎
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